PLASTMACHINES Hﬂ

BETRIEBSANLEITUNG
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Technische Daten
Schnecke

Durchmesser

Lange

Drehsinn in Extrusionsrichtung
gesehen

Drehzahl (stufenlos regelbar)

Antrieb Leistung

Drehzahl

Zylinderheizung Zone 1
Zone 2
Zone 3
Zone 4
Zone 5
Zone 6
Zone 7
Gesamt

Kihlung far

Eingangszone KGhimedium
Zylinder

Anschl.leistung
Vakuumpumpe

Hauptmafe

Gesamt installierte Leistung
Wasserverbrauch/Extruder
Spritzhéhe

Lange Extruder

Breite

Hoéhe ohne Trichter
Gesamtgewicht

PME 80
80 mm
35D
links
-147 -1/min
83,6 KW
2600 -1/min

5 kW

5 kW

5 kW

3 kW

4 kW

5 kW

5 kW

32 kW
Wasser
6 Ventilat.
6 x0,12 kW
1,5 kW

118 kW ca.
1,0 m3/h ca.
1150 mm
3500 mm
1000 mm
1380 mm

2200 kg ca.




Betriebsanleitung

Stranggranulator

TECHNISCHE DATEN GR 250/2
Maschinendaten
Motor Drehstrommotor 3/400V, 50 Hz 55 kW
Einzugsgeschwindigkeit 5,0-32 m/min
Drehzahl 1500 U/min/50Hz
Ventilator Wasserbad(option) 03 kW
Ventilator Schaltschrank 0.035 kW
Messer rotierend 10
feststehend 1
Einzugsbreite 250 mm
Verarbeitungsdaten
Durchsatzleistung 50-500 kg/h
Anzahl der Striange ca. 50 Stiick
Durchmesser der Stringe abhiingig von Einzugsge-
schwindigkeit
Lénge der Stridnge {ca. 3.2 mm
Druckluft konstanter Druck ca. 3 bar
bendtigte Menge max. 40 I/h
Doppelzylinder
Service-Daten
Schmierung Lager geschlossene Lager
Lebensdauergeschmiert
Antriebszahnréader entsprechend Belastung
laufend nachzuschmieren.
Kontrolle wochentlich
Abmessungen
Hohe inkl. Zylinder 1520 mm Breite 820 mm
Lénge 960 mm Gewicht 265 kg

Technische Anderungen vorbehalten!
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PLASTMACHINES HE

TECHNISCHE BESCHREIBUNG SIEBWECHSLER Sw

Grundausfiihrung

Der Plastmachines Siebwechseltriger besteht aus einem
Spezialgehause, das in einem "By-passgs"-System arbeitet.

Der Fliefkanal ist so ausgelegt, daP sich das Material nicht in
toten Winkeln oder an Ecken stauen kann. Je nach Stellung des
Hebels lauft das Material durch den rechten oder linken Kanal bzw.

‘durch beide Filter gleichzeitig.

Diese Filter bestehen aus Spezialstahlzvlindern mit einer Lochung
und sind mit Metalldrahtnetz ummantelt. Diese stellen das
eigentliche Filterelement dar.

Arbeitsweise

Um das Filtergewebe auszutauschen, wird der mittlere Hebel nach
rechts oder nach links gerichtet und damit der Zugang des
Materials zu dem entsprechenden Filterzvlinder gestoppt. Dann kann
der Filterzylinder ausgebaut und ein neues Filtergewebe aufgelegt
werden. Der Extrusionsvorgang wird hierbei nicht unterbrochen.
Sobald auch das zweite Filtergewebe ausgetauscht worden ist, kann
der Hebel wieder auf die Mittelstellung gerichtet werden. Auf
diege Weise wird erreicht, daf die zu filternde Oberflache das
siebenfache der Schneckencberfliche betragt, so daB der
Filterdruck entsprechend herabgesetzt wird. Dabei wird eine

' optimale Reinigung erzielt. Der Wechsel findet in 3-4 Minuten

statt. Es geht kein Material verloren. Die Dlisen werden nicht
beschadigt. Weitere Vorgidnge sind nicht noétig, um die Filter 2zu
wechseln. :

Programmtyvpen

Typ Z " Nr. 016 fur Extruder 60 - 90 mm d
Nr. 013 fiur Extruder 90 - 120 mm d
Nr. 010 fir Extruder 120 - 170 mm 4

Einsatz: rechtswinkelige Extrusion, z.B. Folien, Granulat
Typ L Nr. 026 fir Extruder 60 - 90 mm d

Nr. 023 fir Extruder 90 - 120 mm d

Nr. 020 fur Extruder 120 - 170 mm 4

Einsatz: gerade Extrusion, z.B. Rohre, Platten, Folien.



